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Zawartość opracowania 
 
 

1. Opis techniczny. 
2. Rys. nr 1 - projekt zagospodarowania terenu z zaznaczeniem remontowanego ogrodzenia 

oraz lokalizacji bram.  
3. Rys nr 2 – szczegółowa lokalizacja uzupełnień w ogrodzeniu 
4. Szczegółowa specyfikacja techniczna.  
5. kosztorys nakładczy projektowanych do wykonania robót 
6. kosztorys inwestorski 
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OPIS DO PROJEKTU:  
 remont ogrodzenia budynku I Liceum Ogólnokształcącego im. Tarasa 

Szewczenki w Białym Borze. 
 

A. OPIS  OGÓLNY. 
 

1.0 Temat; 

Projekt wykonawczy remontu ogrodzenia budynku I Liceum Ogólnokształcącego im. 
Tarasa Szewczenki w Białym Borze. 
 

2.0 Adres inwestycji; 
Biały Bór, ul. Dworcowa 25, działka nr 189 obręb 04 m. Biały Bór 
 

3.0  Inwestor; 
I Liceum Ogólnokształcące im. Tarasa Szewczenki w Białym Borze 

78-425 Biały Bór, ul. Dworcowa 25 

 
4.0. Podstawa opracowania ; 

 
 Zlecenie Inwestora , 
 Wizja lokalna + uzgodnienia z Inwestorem , 
 Mapa sytuacyjno-wysokościowa, 
 Inwentaryzacja obiektu 
 Normy i normatywy techniczne . 

B. OPIS TECHNICZNY PROJEKTOWANEGO REMONTU OGRODZENIA. 

1. Opis stanu istniejącego. 
 

Budynek I Liceum Ogólnokształcącego im. Tarasa Szewczenki położony jest przy ul. 
Dworcowa 25 w Białym Borze, działka nr 189, obręb 04 m. Biały Bór. 
Obiekt jest ogrodzony z czterech stron. 
Ogrodzenie od strony południowej oraz zachodniej wykonane z ramek stalowych 
wypełnionych prętami ozdobnymi umocowanych na słupkach stalowych zostało 
zakwalifikowane do remontu. 
Zakres remontu obejmuje wykonanie n/w prac: 
 Malowanie istniejącego ogrodzenia po jego uprzednim oczyszczeniu oraz 

odtłuszczeniu, 
 Zamontowanie 3 bram wjazdowych, 
 Uzupełnienie brakujących elementów ogrodzenia. 

 
2. Malowanie ogrodzenia. 

 
2.1 Warunki otoczenia, temperatura: 
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Prace należy prowadzić w przedziale temperatur  od 10 do + 25 st. C. Wilgotność 
względna powietrza nie powinna przekraczać 80%, a wilgotność podłoża powinna 
być minimalna (powierzchnia musi być sucha i wolna od rosy). 
 

2.2 Przygotowanie podłoża (kluczowy etap), usuwanie zanieczyszczeń:  
 
Oczyszczenie powierzchni z kurzu, brudu, mchu, łuszczącej się starej farby i 
tłustych plam, usuwanie ognisk korozji: oczyszczenie mechaniczne (szczotki 
druciane, szlifierki), zaleca się piaskowanie. 
Odtłuszczenie: Po wyczyszczeniu ogrodzenia należy umyć metalowe elementy 
konstrukcji z kurzu, pyłu i innych zanieczyszczeń. Do zwykłych zabrudzeń 
wystarczy woda z dodatkiem detergentu, np. płynu do mycia naczyń. 
Po oczyszczeniu powierzchnię należy niezwłocznie odtłuścić poprzez przetarcie 
powierzchni benzyną ekstrakcyjną lub specjalnym zmywaczem. i pokryć farbą 
podkładową a następnie nawierzchniową. 
 

2.3 Dobór materiałów malarskich, technika malowania. 
 
Grunt antykorozyjny poprawia przyczepność farby nawierzchniowej oraz 
zabezpiecza stal przed rdzą i wilgocią. Jego użycie jest konieczne, jeśli ogrodzenie 
ma ślady korozji, zostało oczyszczone z powłoki . 
Należy zastosować podkłady cynkowe – zawierają cząsteczki cynku działające 
katodowo. Aktywnie chronią metal przed korozją i są szczególnie polecane do 
ogrodzeń narażonych na trudne warunki atmosferyczne (wilgoć, zasolenie, 
intensywne opady). Tworzą bardzo trwałą warstwę, którą warto przykryć farbą 
nawierzchniową dla estetycznego efektu. 
Jako farbę nawierzchniową stosować farby akrylowe – szybkoschnące, 
bezzapachowe i przyjazne dla środowiska. Dają matowe lub półmatowe 
wykończenie, a dzięki elastyczności powłoki dobrze znoszą zmiany temperatury; 
Malowanie można wykonać ręczne (pędzel, wałek) lub zastosować natrysk 
(hydrodynamiczny). Farbę nanosi się w minimum dwóch warstwach, przestrzegając 
czasu schnięcia między nimi podanego w karcie technicznej. 
Zaleca się malowanie ogrodzenia metalowego pistoletem (natryskowe) - to 
najbardziej profesjonalna technika, która daje efekt możliwie zbliżony do malowania 
fabrycznego. Wykonuje się ją tradycyjnym pistoletem natryskowym lub agregatem 
hydrodynamicznym. Warstwa farby jest równomierna i gładka, nie ma na niej 
widocznych smug. Preparat nakłada się szybko i wygląda bardzo estetycznie na 
każdym typie ogrodzenia. Wybór tej metody wymaga jednak umiejętności obsługi 
sprzętu i odpowiedniej regulacji ciśnienia. Ponadto należy pamiętać o właściwym 
przygotowaniu miejsca pracy, np. zabezpieczeniu roślin, podjazdu czy elewacji, aby 
uniknąć zabrudzeń. Technika wiąże się z nieco większym zużyciem farby niż w 
przypadku korzystania z pędzla czy wałka 
 

2.4 Odbiór robót:  
 
Powłoka musi być równomierna, bez zacieków, pęcherzy i prześwitów. Szczegółowe 
standardy odbioru dla malowania obiektów na zewnątrz regulują rządowe wytyczne 
techniczne. 
 

3. Uzupełnienie brakujących elementów ogrodzenia. 
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Na rys. nr 2 zlokalizowano miejsca  w których należy uzupełnić brakujące elementy 
ogrodzenia. Należy wykonać je w taki sam sposób jak całość ogrodzenia  

 
 

 
 
 

4. Dostarczenie i zamontowanie bramy do wejścia głównego W – 1  (wg rys. nr 1 i nr 2). 
 
 
Należy wykonać bramę przesuwną samonośną z wbudowaną furtką i ręcznym systemem 
otwierania. 
Szerokość bramy 3,0 m, wysokość 1,1 m 
Konstrukcja bramy przesuwnej samonośnej opiera się na skrzydle poruszającym się kilka 
centymetrów nad ziemią. Składa się z części głównej (w świetle wjazdu), przeciwwagi 
(tzw. ogona), profilowanej szyny dolnej oraz wózków jezdnych ukrytych w fundamencie. 
Całość musi być sztywna i zrównoważona 
 Rama skrzydła: wykonana z profili stalowych 60x40, stanowi obramowanie dla 
wypełnienia (profile). 
 Przeciwwaga: Trójkątny lub prostokątny "ogon" stanowiący przedłużenie bramy. 
Odpowiada za równoważenie ciężaru skrzydła. Jej długość powinna wynosić od 30% do 
50% szerokości wjazdu  
 Szyna jezdna: Profil  do którego od dołu dospawana jest rama. To po nim toczy się cała 
konstrukcja.  
 Wózki jezdne: Dwa wózki (najczęściej 5-rolkowe) przytwierdzone do fundamentu. 
Wsuwają się one w szynę jezdną i umożliwiają płynne przesuwanie skrzydła. 
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 Słup prowadzący (najazdowy): Pionowy słup, który utrzymuje bramę w pionie w 
pozycji zamkniętej. Wyposażony jest w łapacz (kieszeń) dolny i górny. 
 Rolka najazdowa: Montowana na froncie szyny, ułatwia płynne wjeżdżanie bramy na 
dolny łapacz. 
 Rolki prowadzące: Regulowane rolki montowane na słupie lub ceowniku, które 
stabilizują górną część bramy podczas pracy.  
  Fundament i montaż 
Wymiary: Fundament pod bramę samonośną musi być osadzony poniżej strefy 
przemarzania  
Zbrojenie: Używa się betonu (np. C20/25) oraz żebrowanych prętów stalowych. Podczas 
betonowania należy wypuścić kotwy montażowe pod wózki lub zatopić w fundamencie 
dedykowaną podstawę stalową. 
Brama przesuwna działa jak przesuwany panel ogrodzeniowy. Podczas otwierania 
skrzydło cofa się w bok wzdłuż wewnętrznej linii ogrodzenia. Dzięki temu całe światło 
wjazdu pozostaje wolne, a brama nie zabiera miejsca na podjeździe.  
Zasada działania opiera się na kilku głównych mechanizmach: 
Układ jezdny: Brama porusza się na rolkach (wózkach). W wersji samonośnej skrzydło 
jest zawieszone w powietrzu i przesuwa się na wózkach ukrytych wewnątrz szyny nośnej. 
Równowaga: Brama samonośna posiada tzw. przeciwwagę (trójkątną część skrzydła), 
która odpowiada za to, że konstrukcja nie przechyla się i nie opada. 
Prowadzenie górne: Od góry brama trzymana jest w pionie przez specjalny uchwyt z 
rolkami. 
Rozwiązanie pozwala na swobodne przechodzenie na teren posesji, nawet gdy brama jest 
zamknięta. Dodatkowo furtka wyposażona jest w samozamykacz, co podnosi komfort 
użytkowania i zwiększa bezpieczeństwo. 
Konstrukcja przystosowana jest do otwierania ręcznego, wyposażona w stabilne wózki 
jezdne, słup najazdowy z chwytakiem, bezpieczny zamek hakowy z wkładką patentową 
oraz obustronny pochwyt. Całość zabezpieczona antykorozyjnie poprzez i malowanie 
proszkowe na wybrany kolor z palety RAL 
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5. Dostarczenie i zamontowanie bramy do stołówki W – 2  (wg rys. nr 1 i nr 2). 
 
Zastosować należy bramę dwuskrzydłową składającą się z dwóch skrzydeł. Skrzydła 
mocowane są do dwóch słupków bramowych za pomocą zawiasów i otwierają się do 
wewnątrz, jak nakazuje polskie prawo. Stanowi bardzo praktyczne rozwiązanie przy 
wyborze bramy, ale tylko jeśli posesja, której wjazd ma reprezentować jest odpowiednio 
głęboka i nic nie będzie stać na drodze jej skrzydeł podczas otwierania. Prosta 
konstrukcja i lekkość sprawia, że jest to wariant tańszy niż brama przesuwna.  
Brama dwuskrzydłowa to nowoczesna rama z wypełnieniem w układzie pionowym, 
wykonanym z profili 20×20 mm, ustawionych w niedużych odstępach i wspawanych w 
solidną, zamkniętą ramę.. W komplecie z bramą znajdują się: dwa słupy stalowe 
120×120, zawiasy regulowane, rygiel dolny, zamek na klucz i klamka. Ochrona 
antykorozyjna: cynkowanie + lakierowanie proszkowe. 
Brama dwuskrzydłowa to klasyczne i niezawodne rozwiązanie wjazdowe, składające się 
z dwóch symetrycznych lub asymetrycznych skrzydeł osadzonych na słupach nośnych. 
Wymaga wolnego miejsca na podjeździe do otwierania 
Podstawowe parametry techniczne 
Wymiary: szerokość wjazdu wynosi 3 m,  
wysokość w granicach 1,1 m 
Kąt otwarcia: Zwykle do  90st.  do wewnątrz posesji. 
Kierunek otwierania: do wewnątrz posesji  
Konstrukcja i materiały 
Rama skrzydeł: Wykonywana jest z profili stalowych zamkniętych 40 mm \ 
gwarantujących odpowiednią sztywność. 
Wypełnienie:  profil stalowy 20 x20, 
 Zabezpieczenie antykorozyjne: całość konstrukcji zabezpieczona antykorozyjnie i 
malowanie proszkowe w wybranym kolorze z palety RAL 7016. 
Elementy montażowe i ryglowanie 
Słupy nośne:  
Służą do zakotwiczenia bramy. Muszą być odpowiednio dobrane do ciężaru bramy - 
profile stalowe 80 mm  
Zawiasy: regulowane w trzech płaszczyznach, pozwalają na precyzyjne ustawienie 
pozycji obu skrzydeł i zniwelowanie ewentualnych odchyleń wynikających z pracy 
gruntu. 
Zamykanie ręczne: Składa się z zamka wpuszczanego z klamką i wkładką cylindryczną, 
rygla dolnego (blokującego skrzydła w podłożu np. w kostce brukowej) oraz 
stopera/odboja. 
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6. Dostarczenie i zamontowanie bramy wjazdowej na kotłownię W – 3 (wg rys. nr 1 i 2. 
 
Należy wykonać bramę przesuwną samonośną z ręcznym systemem otwierania. 
Szerokość bramy 3,0 m, wysokość 1,1 m. 
Konstrukcja przystosowana jest do otwierania ręcznego, wyposażona w stabilne wózki 
jezdne, słup najazdowy z chwytakiem, bezpieczny zamek hakowy z wkładką patentową 
oraz obustronny pochwyt.. Całość zabezpieczona antykorozyjnie poprzez i malowanie 
proszkowe na wybrany kolor z palety RAL 
Konstrukcja bramy przesuwnej samonośnej opiera się na skrzydle poruszającym się kilka 
centymetrów nad ziemią. Składa się z części głównej (w świetle wjazdu), przeciwwagi 
(tzw. ogona), profilowanej szyny dolnej oraz wózków jezdnych ukrytych w fundamencie. 
Całość musi być sztywna i zrównoważona 
 Rama skrzydła: wykonana z profili stalowych 60x40, stanowi obramowanie dla 

wypełnienia (profile). 
 Przeciwwaga: Trójkątny lub prostokątny "ogon" stanowiący przedłużenie bramy. 

Odpowiada za równoważenie ciężaru skrzydła. Jej długość powinna wynosić od 30% 
do 50% szerokości wjazdu 

  Szyna jezdna: Profil  do którego od dołu dospawana jest rama. To po nim toczy się 
cała konstrukcja.  

 Wózki jezdne: Dwa wózki (najczęściej 5-rolkowe) przytwierdzone do fundamentu. 
Wsuwają się one w szynę jezdną i umożliwiają płynne przesuwanie skrzydła. 

 Słup prowadzący (najazdowy): Pionowy słup, który utrzymuje bramę w pionie w 
pozycji zamkniętej. Wyposażony jest w łapacz (kieszeń) dolny i górny. 

 Rolka najazdowa: Montowana na froncie szyny, ułatwia płynne wjeżdżanie bramy na 
dolny łapacz. 

 Rolki prowadzące: Regulowane rolki montowane na słupie lub ceowniku, które 
stabilizują górną część bramy podczas pracy.  

  Fundament i montaż 
Wymiary: Fundament pod bramę samonośną musi być osadzony poniżej strefy 
przemarzania  
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Zbrojenie: Używa się betonu (np. C20/25) oraz żebrowanych prętów stalowych. Podczas 
betonowania należy wypuścić kotwy montażowe pod wózki lub zatopić w fundamencie 
dedykowaną podstawę stalową. 
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7.    Uwagi końcowe  
 
Głównym zadaniem bramy jest otwieranie i zamykanie, dlatego jej ruch może stwarzać 
zagrożenia dla osób, towarów, pojazdów znajdujących się w jej pobliżu. Możliwe 
zagrożenia zależą od rodzaju bramy i sposobu jej użytkowania. 
Pakowanie  
Dopuszcza się dostarczanie zespołów i elementów o dużych wymiarach zewnętrznych bez 
ich opakowania. Wszystkie części i zespoły bramy należy zabezpieczyć przed korozją i 
uszkodzeniem. Luźne części mechanizmów i osprzętu elektrycznego powinny być 
pakowane. Do każdego opakowania należy dołączyć wykaz zawartych w nim części  i 
zabezpieczyć go przed wilgocią i uszkodzeniem.  
Transport  
Transport bram powinien się odbywać w stanie zdemontowanym, podzielonym w taki 
sposób na zespoły  i podzespoły oraz elementy, aby stanowiły zwartą całość i nie były już 
dalej demontowane przy montażu bramy. Sposób załadunku, umocowania podparcia i 
wzajemne powiązanie powinny skutecznie zabezpieczać elementy przed przesunięciem i 
uszkodzeniem. Zespoły i elementy bramy dostarczane na teren budowy powinny być 
wyładowywane ostrożnie, by nie uległy uszkodzeniu, porysowaniu i zniekształceniu. 
Elementy bramy podnosić chwytając tylko w miejscach oznaczonych do transportu, na 
zawiesiach o nośności min. 2 t. \ 
Składowanie  
Odbiorca, po otrzymaniu zespołów urządzenia, powinien skontrolować zawartość 
przesyłki odnośnie zgodności  ze specyfikacją wysyłkową, sprawdzić zakres wykonanych 
prac oraz sprawdzić prawidłowość konserwacji. Ponadto należy sprawdzić, czy urządzenia 
nie zostały uszkodzone w czasie transportu i składowania. W razie potrzeby należy 
uzupełnić konserwację urządzenia. Przesyłka powinna być ustawiona na twardym podłożu, 
zabezpieczającym ją przed kontaktem  z ziemią i zalewaniem wodą. Przesyłka powinna 
być również zabezpieczona przed wpływami atmosferycznymi. Elementy ogrodzenia 
powinny być tak składowane, aby zapewniona była ich stateczność i nie nastąpiło ich 
odkształcanie. Części bramy dostarczone w skrzyniach powinny być przechowywane pod 
zadaszeniem, względnie zabezpieczone przed wpływami atmosferycznymi i korozją. W 
razie przedłużania się okresu składowania należy odnawiać konserwację antykorozyjną w 
odstępach półrocznych. Do przed montażowego transportu urządzeń na miejsce zabudowy 
powinny być wykorzystane opakowania fabryczne. Przed montażem należy usunąć 
ewentualne uszkodzenia powstałe w czasie transportu i składowania.  
WYKAZ PODSTAWOWYCH NORM ZSYNCHRONIZOWANYCH     
 PN-EN 12424:2002   ''Bramy. Odporność na obciążenie wiatrem 
  PN-EN 12425:2002    Klasyfikacja'' ''Bramy. Odporność na przenikanie wody  
  PN-EN 12426:2002   Klasyfikacja'' ''Bramy. Przepuszczalność powietrza. 
  PN-EN 12427:2002 Klasyfikacja'' ''Bramy. Przepuszczalność powietrza. Metoda 

badania''  
 PN-EN 12428:2002 ''Bramy. Współczynnik przenikania ciepła. Wymagania dotyczące 

obliczeń'' 
  PN-EN 12433-1:2002  ''Bramy. Terminologia. Część 1: Typy bram'' 
  PN-EN 12433-2:2002  ''Bramy. Terminologia. Część 2: Elementy bram''  
  PN-EN 12444:2002   ''Bramy. Odporność na obciążenie wiatrem. Badania i obliczenia''   
 PN-EN 12489:2002    ''Bramy. Odporność na przenikanie wody. Metoda badania''  
 PN-EN 12604:2002   ''Bramy. Aspekty mechaniczne. Wymagania''  
 PN-EN 12605:2002     ''Bramy. Aspekty mechaniczne. Metody badań'' 
  PN-EN 12635:2004  ''Bramy. Instalowanie i użytkowanie''  
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 PN-EN 12978:2004 (U) ''Drzwi i bramy. Urządzenia zabezpieczające do drzwi i bram z 
napędem. Wymagania  i metody badań''  

 PN-EN 13241-1:2005  ''Bramy. Norma wyrobu. Część 1: Wyroby bez właściwości 
dotyczących odporności  ogniowej lub dymoszczelności''  

 PN-EN 14600:2005 (U) ''Drzwi, bramy i otwieralne okna z właściwościami 
dotyczącymi odporności ogniowej  i/lub dymoszczelności. Wymagania i klasyfikacja'' 

   PN – EN 60204-1 : 2010 „Bezpieczeństwo maszyn. Wyposażenie elektryczne maszyn. 
Wymagania ogólne cz.1 

 
Wszystkie wymiary do dokładnego ustalenia na terenie budowy. W przypadku wątpliwości 
lub niejasności należy odpowiednio niezwłocznie zwrócić się z zapytaniem do 
zamawiającego.  
Wszystkie zastosowane materiały powinny odpowiadać obowiązującym normom oraz 
posiadać wymagane atesty i certyfikaty oraz nie mogą stanowić zagrożenia dla higieny i 
zdrowia użytkowników wg wymogów Ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 roku 
art. 10 z późniejszymi zmianami.  
W zależności od zastosowanych materiałów należy bezwzględnie przestrzegać technologii 
i wymagań producentów. Przed odbiorem końcowym należy przedstawi komplet 
certyfikatów PZH i załączy je do dokumentacji odbiorowej. Prace budowlane należy 
wykonać z należytą starannością oraz wiedzą i sztuką budowlaną oraz wg odpowiednich 
norm i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru załączonej do projektu.  
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